
Многоэтажный жилой дом со встроенно-пристроенными
нежилыми помещениями на первом этаже 

в 22 микрорайоне г. Нижнекамск

КАРТЫ РАСКРОЯ
на облицовочные хризотилцементные плиты



1 3 5 7

А

Г

СИТУАЦИОННАЯ
ПЛАН-СХЕМА

1 2 3

6

9

12

13

14

5

4

11

10

7

8

20800

4200 3400 5600 3400 4200
2 3 5 76

0.000

+68.700

+71.200

тех.
чердак

19 эт.

18 эт.

17 эт.

16 эт.

15 эт.

14 эт.

13 эт.

12 эт.

11 эт.

10 эт.

9 эт.

8 эт.

7 эт.

6 эт.

5 эт.

4 эт.

3 эт.

2 эт.

вид 1
вид 1'вид 2

вид 3

вид 2'

вид 3'

A

вид1

A

вид2

1 эт.

A

вид3

A

вид1'

A

вид2'

A

вид3'

1 2 3

1

Условные обозначения:

- хризотилцементная плита по Рал 9003

- хризотилцементная плита по Рал 8025

- хризотилцементная плита по Рал 7024

- хризотилцементная плита по Рал 1019

12001162* 1200 909* 1200 1162*12001200 1200

645*

909*1200

645*

386*

696* 696*

120012001200

386*312* 312*

99
4

20
06

15
00

98
4*

87
6*

423* 173*

1200 1200

339*

339*

612*

612* 12001200

339*

339*

612*

612*

54
2*

15
00

15
00

15
00

30
5*

15
00

15
00

15
00

30
5*

50
0
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
20

06
87

6*

423*173*

15
00

98
4*

15
00

15
00

27
6*

15
00

15
00

27
6*

15
00

15
00

27
6*

15
00

15
00

27
6*

15
00

15
00

27
6*

15
00

15
00

27
6*

15
00

15
00

27
6*

15
00

15
00

27
6*

15
00

15
00

27
6*

15
00

15
00

27
6*

15
00

15
00

27
6*

15
00

15
00

27
6*

15
00

15
00

27
6*

15
00

15
00

27
6*

15
00

15
00

27
6*

15
00

15
00

27
6*

15
00

15
00

27
6*

15
00

15
00

99
4

15
00

15
00

15
00

30
5*

54
2*

1200 1200 1200 1200 1200 1200 1019*700*1019*

3

3

3

3

293* 293*

20
06

79
2*

79
2*

97
2*

97
2*

79
2*

25
2*

18
2*

1200

700*

25
2*

99
6*

120*60* 120* 190*

284*

756*

47
8*

555 972* 1200347*

70
0*

630* 630*

70
0*

10
30

*

1.1

2.1

3.1

44'

5 5 5.1

5.1a

6 6 6.1 6.1'6.2

6.2'

6'6'' 6'''

7

7a

7'

7'a

8

8' 8''

8.2

8.2a

8.3

8.1'

8.1'a

9

9a

9'

1

2

3

1

2

3

2 2

1

2

3

1

2

3

2 2

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

11

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

1.1

2.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

55 5 5 5 5 5 55.1

5.1a

66 6 6 6 6 6 66.1

7

7a

7'

7'a

8'

8.1

8.2

8.2a

8.1'

8.1'a

8.3

3 3 3 3

2 2 2 2 2 2 2 2

9

9a

9'

12 12

1

2

35

1

2

3

1

2

1

2

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

3 3

3 3

3 3

3 3

3 3

5

5 5

5 5

5 5

5 5

 1

 2

 3

2'

 3' 3'

3'' 3a 3a

4 4

5

4.14' 4.24.2'

4.1'4'' 3'''

4.3

4.4 4.4 4''

4.5

4.4'4.6 4.6 4.6

4.4''
7024

4.7 4.7'

6

6'

7

8

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 1

 2

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 3

2'

2' 2'

2' 2'

2' 2'

2' 2'

2' 2'

2' 2'

2' 2'

 3'  3'  3'3'

3'' 3'' 3''3a3a 3a 3a

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

5

5 5

5 5

5 5

5 5

5 5

5 5

5 5

5 5

5 5

4.1

4.1 4.1

4.1 4.1

4' 4'4'

4'4' 4'4'

4'4' 4'4'

4.2

4.2 4.2

4.2 4.2

4.2' 4.2'4.2'

4.2'4.2' 4.2'4.2'

4.2'4.2' 4.2'4.2'

4.1' 4''4'' 3''' 3''' 3'''

4.3

4.4'4.6 4.6 4.6 4.6 4.6 4.6 4.6 4.6 4.6 4.6 4.6 4.64.6

4.4''
7024

4.4''
7024

4.4''
7024

4.4''
7024

4.4''
7024

4.7 4.74.74.7' 4.7'4.7'

6'

6' 6'

6' 6'

6' 6'

6' 6'

6' 6'

6' 6'

6' 6'

6

6 6

6 6

6 6

6 6

6 6

6 6

6 6

6 6

6 6

7

7 7 3  3

7 7 3  3

7 7 3  3

7 7 3  3

7 7 3  3

7 7 3  3

8

8 8

8 8

4

1

2

3

1.1

2.1

3.1

44'

4.14.1' 4.1''
4.1'''

5
5.1

5'
5.1'

5.1''

65.2

5.2'5''5.3

5.4 5.4

7

8

7' 7''8'

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

3 3

3 3 3 3

3 3 3 3

3 3 3 3

3 3 3 3

3 3 3 3

3 3 3 3

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

3.1 3.1

44'

4.1

5
5.1

5
5.1

5'
5.1'

5''

4.1'''

7

7 7

7 7

7 7

7 7

7 7

8

6.2

95
2

18
20

46
2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2

95
2

18
20

46
2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2

4

6'

7a 7a

4'

6.2'

6''6'''

8

8.1

44'

6.2'

6'6'' 6'''

8

8.1 4

6'

7a 7a

4'

6.2'

6''6'''

8

8.1

44'

6.2'

6'6'' 6'''

8

8.1 4

6'

7a 7a

4'

6.2'

6''6'''

8

8.1

44'

6.2'

6'6'' 6'''

8

8.1 4

6'

7a 7a

4'

6.2'

6''6'''

8

8.1

44'

6.2'

6'6'' 6'''

8

8.1 4

6'

7a 7a

4'

6.2'

6''6'''

8

8.1

44'

6.2'

6'6'' 6'''

8

8.1 4

6'

7a 7a

4'

6.2'

6''6'''

8

8.1

44'

6.2'

6'6'' 6'''

8

8.1 4

6'

7a 7a

4'

6.2'

6''6'''

8

8.1

44'

6.2'

6'6'' 6'''

8

8.1 4

6'

7a 7a

4'

6.2'

6''6'''

8

8.1

4'

7'

4'

8

8'

8

4

7''

4

44' 8

7' 7''8'

44' 8

4'

7'

4'

8

8'

8

4

7''

4

44' 8

7' 7''8'

44' 8

4'

7'

4'

8

8'

8

4

7''

4

44' 8

7' 7''8'

44' 8

4'

7'

4'

8

8'

8

4

7''

4

44' 8

7' 7''8'

44' 8

4'

7'

4'

8

8'

8

4

7''

4

44' 8

7' 7''8'

44' 8

4'

7'

4'

8

8'

8

4

7''

4

44' 8

7' 7''8'

44' 8

4'

7'

4'

8

8'

8

4

7''

4

44' 8

7' 7''8'

44' 8

4'

7'

4'

8

8'

8

4

7''

4

44' 8

7' 7''8'

44' 8

4'

7'

4'

8

8'

8

4

7''

4

44' 8

7' 7''8'

44' 8

4'

7'

4'

8

8'

8

4

7''

4

7' 7''8' 7'8'7''

А1, М 1:100

        
 1     

Лист

Изм.
Кол.уч

Лист
№

док.Подпись
Дата

Карты раскроя.
Нумерация плит ХЦП.

Ф
асад в осях 1-7.



1 3 5 7

А

Г

СИТУАЦИОННАЯ
ПЛАН-СХЕМА

1 2 3

6

9

12

13

14

5

4

11

10

7

8

7200

21200

6800 7200

А Б В Г

0.000

1 эт.

+68.700

тех.
чердак

19 эт.

18 эт.

17 эт.

16 эт.

15 эт.

14 эт.

13 эт.

12 эт.

11 эт.

10 эт.

9 эт.

8 эт.

7 эт.

6 эт.

5 эт.

4 эт.

3 эт.

2 эт.
+5.400

6

А

4 5 8

7 Г7

7

93
9*

18
20

46
2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
20

06
87

6*

93
9*

18
20

46
2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
20

06
87

6*

15
00

15
00

15
00

30
5*

50
0
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
20

06
87

6*

1200127* 1200127*1200 127* 1200 127*897* 1162*1200866* 1186*12001200120012001200120012001200120012001200577* 866*832*

312*312*312*

866*261*

931*427* 431*

406*

786*

312*

30
7*

1200 1200

577*

18
2*

97
2*

97
2*

970*

Условные обозначения:

- хризотилцементная плита по Рал 9003

- хризотилцементная плита по Рал 8025

- хризотилцементная плита по Рал 7024

- хризотилцементная плита по Рал 1019

3

3

3

3

1.2

2.2

3.2

5'

5'a

5''

5'''

1'

2'

1''

2''

1'''

2'''

5.2

5.2a

5.3

5.3а

5.2'5.3'5.3''

3''

5.2''

10

10.2

10'

10.1

10.3

11

12

1

2

3

2

1

2

3

1

2

3

1

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

222 2 2 222

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1 1 1 1 1 1 1 1

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

2 2

5 5 5 5 5

6 66 6 6

1.2

2.2

3.2

2.2

2.2

1.2

2.2

3.2

1.2

2.2

3.2

1.2

2.2

3.2

1.2

2.2

3.2

1.2

1.2

3.2

5.2'' 5.2''5'''

5'''

1'

1'

1'

2'

2'

2'

1''

1''

1''

2''

2''

2''

1'''

1'''

1'''

2'''

2'''

2'''

3''

3''

5''

5''

5''

3 3 3 3 3 3

2 2 2

9

9a

9'

10

10.2

10'

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2 10.2

11

12 12 12 12

10.1

10.3

10.1

10.3

10.2 10.2

10.1

10.3

10.1

10.3

10.2 10.2

10.1

10.3

10.1

10.3

10.2 10.2

10.1 10.1

10.2 10.2

10.1

10.3

10.1

10.3

10.2 10.2

10.1

10.3

10.1

10.3

10.2 10.2

10.1

10.3

10.1

10.3

10.2 10.2

10.1 10.1

10.2 10.2

1.1

2.1

3.1

1.2

2.2

3.2

1'

2'

3'

1.3

2.3

1.4

2.4

3.4

4 4 4

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

1

2

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

3

1

2

1

2

3

1

2

1

2

3

1

2

1

2

3

1

2

1

2

3

1

2

3 3 3 3 3

3 3 3 3 3

3 3 3 3 3

3 3 3 3 3

3 3 3 3 3

3 3 3

3 3 3

3 3 3

3 3 3

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

1.2

2.2

1.2

2.2

3.2

1.2

2.2

1.2

2.2

3.2

1.2

2.2

1.2

2.2

3.2

1.2

2.2

1.2

2.2

3.2

1'

2'

1'

2'

3'

1'

2'

1.4

2.4

5 5 5 5 5

5 5 5 5 5

5 5 5 5 5

5 5 5 5 5

5 5 5 5 5

5 5 5

5 5 5

5 5 5

5 5 5

1

2

3

1

2

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3'

1.1

2.1

3.1

4.8

4.8'

4.8''

9

9'

9''

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 1

 2

 3

 1

 2

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 3
 3' 3'

3a

4

4

4

5 5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

1.1

2.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

4.6

4.8

4.8

 1.2

2.2

3.2

 1.2

2.2

 1.2

2.2

3.2

 1.2

2.2

 1.2

2.2

3.2

 1.2

2.2

3.2

 1.2

2.2

 1.2

2.2

 1.2

2.2

3.2

 1.2

2.2

3.2

 1.2

2.2

 1.2

2.2

6 6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

7 7 7 7 7 3  3  3  3  3

7 7 7 7 7 3  3  3  3  3

7 3

7 3

7 3

7 3

9

9 9

9 9

9'

9''

3.2

1

2

3

1.2

2.2

3.2

1.3

2.3

3.3

1'

2'

3'

2''

3''

1''

66

6.16.16.1

66'

6'

6''

6.2

6.2a

6.3

6.3a

6.2' 6.3'

10.1

10.2

10.3

10

10'

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

3 3

2 2

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

3 3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

3

3

222222222 22

3 3 3 3 3 3 3 3 3

3

3 3 3 3 3 3 3 3

3 3 3 3 3 3 3 3

3 3 3 3 3 3 3 3

3 3 3 3 3 3 3 3

3 3 3 3 33

7 7 7 7 7

7 7 7 7 7

7 7 7 7 7

7 7 7 7 7

7 7 7 7 7

7 7 7 7

1.2

2.2

3.2

1.2

2.2

3.2

1.2

2.2

3.2

1.2

2.2

3.2

1.2

2.2

3.2

1.2

2.2

3.2

1.2

2.2

3.2

1.2

2.2

3.2

1.2

2.2

3.2

3.2

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

3.3

3.3

3.3

3.3

3.3

3.3

3.3

3.3

3.3

1'

2'

3'

1'

2'

3'

1'

2'

3'

3'

1'

2'

3'

1'

2'

3'

3'

1'

2'

3'

1'

2'

3'

1'

2'

3'

1'

2'

3'

3'

3''

2''

3''

1''

2''

3''

1''

2''

3''

1''

2''

3''

1''

2''

3''

1''

2''

3''

1''

2''

3''

1''

2''

3''

1''

2''

3''

1''

2''

3''

1''

2''

3''

1''

3''

66666666 6 6

6.16.16.16.16.16.16.16.1 6.1 6.1

6'

6'

6''

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.3 10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.2

10.3

10.2
10.3

10

10'

3.2

3.2

3.2

3.2

3.2

А1, М 1:100

        
 2     

Лист

Изм.
Кол.уч

Лист
№

док.Подпись
Дата

Карты раскроя.
Нумерация плит ХЦП.
Ф
асад в осях А-Г.



1 3 5 7

А

Г

СИТУАЦИОННАЯ
ПЛАН-СХЕМА

1 2 3

6

9

12

13

14

5

4

11

10

7

8

20800

42003400560034004200
12357 6

0.000

+68.700

19 эт.

18 эт.

17 эт.

16 эт.

15 эт.

14 эт.

13 эт.

12 эт.

11 эт.

10 эт.

9 эт.

8 эт.

7 эт.

6 эт.

5 эт.

4 эт.

3 эт.

2 эт.

тех.
чердак

+5.400

9

93
9*

18
20

46
2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
20

06
87

6*

1162* 1162*1200759*942* 120012001200120012001200120012001200120012001200

312* 312* 312* 312*

871*266*871*

175*

759*

1200

30
7*

1200 1200

30
7*

1200

18
2*

97
2*

97
2*

Условные обозначения:

- хризотилцементная плита по Рал 9003

- хризотилцементная плита по Рал 8025

- хризотилцементная плита по Рал 7024

- хризотилцементная плита по Рал 1019

3

3

3

3

1 1

2 2

3 3

1.3

2.3
3.3

1.4

2.4

3.4

9.1

9.2

9.3

9''

9''

9'''

2

1

2

3

2

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

3

1

2

3

1

55 5 5 5 5

66 6 6 6 6

3 3 3 3

1.3

2.3
3.3

1.3

2.3
3.3

1.3

2.3
3.3

1.3

3.3

1.3

2.3
3.3

1.3

2.3
3.3

1.3

2.3

2.3

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4 1.4

2.4 2.4

2 2 2 2 2

9

9a

9'

9.1

9.2

9.3

9.1

9.2

9.3

9.2

9.1

11 11

12 12 12

1''

2''

3''

4

1

2

3

1

2

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

3

1

2

1

2

3

1

2

1

2

3

1

2

1

2

3

1

2

1

2

3

1

2

1

2

1

2

3

1

2

1

2

3

1

2

1

2

3

1

2

1

2

3

1

2

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

3

1

2

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

3 3 3 3

3

3

3 3 3 3

3 3 3 3

3 3 3 3

3 3 3 3

3 3 3

3 3 3

3 3 3

3 3 3

1''

2''

1''

2''

3''

1''

2''

1''

2''

3''

1''

2''

3''

1''

2''

3''

1''

2''

3''
4

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5

5 5 5

5 5 5

5 5 5

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 1

 2

 3

 1

 2

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 3
 3'  3'

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

7 7 7 3  3  3

7 7 7 3  3  3

7 3

7 3

7 3

7 3

5

5

6'

6'

6''

6.4

6.4a

6.5

6.5a

6.4' 6.5'

1.4

2.4

3.4

1.5

2.5

3.5

1.0

2.0

3.0

9

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

3

3

3

2 22 22 22 22

3 3 3 3 3 3

3 3 3 3 3 3

3 3 3 3 3 3

3 3 3 3 3 3

3 3 3 3 3 3

3 3 3 3 3 3

7 7 7 7

7 7 7 7

7 7 7 7

7 7 7 7

7 7 7 7

7 7 7 7

3 3

6 6 6 6 6 6 6 6 6

6.1 6.1 6.1 6.1 6.1 6.1 6.1 6.1 6.1

6'

6'

6'

6'

6'

6'

6'' 6'' 6''

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

3.4

3.4

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

3.53.5

1.0

2.0

3.0

1.0

2.0

3.0

1.0

2.0

3.0

1.0

2.0

3.0

1.0

2.0

3.0

3.0

3.0

3.0

9

А1, М 1:100

        
 3     

Лист

Изм.
Кол.уч

Лист
№

док.Подпись
Дата

Карты раскроя.
Нумерация плит ХЦП.

Ф
асад в осях 7-1.



7200

21200

68007200
АБВГ

0.000

1 эт.

+68.700

тех.
чердак

19 эт.

18 эт.

17 эт.

16 эт.

15 эт.

14 эт.

13 эт.

12 эт.

11 эт.

10 эт.

9 эт.

8 эт.

7 эт.

6 эт.

5 эт.

4 эт.

3 эт.

2 эт.
+5.400

12

А

1413

1Г

10 11

1

15
00

15
00

15
00

30
5*

50
0
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
20

06
87

6*

93
9*

18
20

46
2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
20

06
87

6*

1162* 866* 866* 1162*1200866*832* 12001200120012001200 1200 1200 1200 1200 1200 1200

312* 312* 312* 312* 312*

406* 261*

786* 931*

1200 1200127*127*1200127*1200 127*

427* 577*

577*

93
9*

18
20

46
2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
18

20
46

2
99

4
20

06
87

6*

431*

577*

30
7*

12001200

97
2*

97
2*

507*

Условные обозначения:

- хризотилцементная плита по Рал 9003

- хризотилцементная плита по Рал 8025

- хризотилцементная плита по Рал 7024

- хризотилцементная плита по Рал 1019

3

3

3

3

5.2'

1''

8025

0.4310

1.8
20

0

1''

2'' 2''

1.5

2.5

3.5

5.4

5.4a

5.4'

3'' 3''

1

2

3

2

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

2222

2 2 2 2 2 2

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1 1 1 1

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

5 55 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

6 66 6 6 6 6 66 6 6 6 6 6 6 6 6 6

1.2

2.2

3.2

1.2

2.2

3.2

2.2

2.2

1.2

2.2

3.2

1.2

2.2

3.2

1.2

2.2

3.2

1.2

2.2

3.2

1.2

1.2

3.2

5.2

5.2a

5.2

5.2a

5.2

5.2a

5.2''3 3

5.2'5.2'

1''

8025

0.4310

1.8
20

0

1''

1''

8025

0.4310

1.8
20

0

1''

1''

8025

0.4310

1.8
20

0

1''

2'' 2''

2'' 2''

2'' 2''

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.5

2.5

3.5

1.51.5

2.52.5

3.53.5
2222222222 2

3'' 3''

3'' 3''

3''

9

9a

9'

9

9a

9'

9

9a

9'

9

9a

9'

9

9a

9'

10

10.2

10'

10

10.2

10'

10

10.2

10'

10

10.2

10'

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

12 12

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.3

10.2

10.1

10.2

10.1

10.2

1

2

1

2

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

1

2

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

1

2

3

1

2

3

1

2

1

2

3 3 3

3 3 3

3 3 3

3 3 3

3 3 3

3 3 3

3 3 3

3 3

3 3

3 3

3 3

3 3

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

1.1

2.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

1.1

2.1

3.1

1.2

2.2

3.2

1.2

2.2

1.2

2.2

3.2

3.1

1.1

2.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

1.1

2.1

1.3

2.3

1.4

2.4

3.4

1.4

2.4

5 5 5

5 5 5

5 5 5

5 5 5

5 5 5

5 5 5

5 5 5

5 5

5 5

5 5

5 5

5 5

3'3''3' 3' 3' 3'

4.9

4.9'

 1.2

2.2

3.2

1.3

2.3

3.3

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 3

 1

 2

 3
 3'

3a 3a 3a3a

4

4

4

4

4

4

4

4

4

5 5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5 5 5 5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

1.1

2.1

3.1

1.1

2.1

4.6 4.6 4.6

4.9

4.9

 1.2

2.2

3.2

 1.2

2.2

 1.2

2.2

3.2

6 6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6 6 6 6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

7 7

7 7

 3 3

7 7  3 3

7 3777  3 3 3

7 3777  3 3 3

7 3777  3 3 3

7 3777  3 3 3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

9 9

9 9

9 9

9'

9''

9'

9''

3.2  3 3

3.2

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3 3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

3 3

33333

33333

33333

33333

33333

33333

33333

3333

3333

3333

3333

3333

333

7 7 7

7 77 7 7

7 7 7

7 7 7

7 7 7

7 7 7

7 7 7

7 7

7 7

7 7

7 7

7

1.2

2.2

3.2

1.2

2.2

3.2

1.2

2.2

1.2

2.2

3.2

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

1.3

2.3

3.3

3.3

3.3

3.3

3.3

3.3

3.3

3.3

1'

2'

3'

1'

2'

3'

1'

2'

3'

1'

2'

3'

1'

2'

3'

1'

2'

3'

1'

2'

3'

1'

2'

3'

1'

2'

3'

1'

2'

3'

1'

2'

3'

1'

2'

3'

1'

2'

3'

1'

2'

3'

2''

3''

1''

2''

3''

1''

2''

3''

1''

2''

3''

1''

3''

2''

3''

1''

2''

3''

1''

2''

3''

1''

2''

3''

1''

2''

3''

1''

2''

3''

1''

2''

3''

1''

2''

3''

1''

9 9

10.1

10.2

10.1

10.2

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.3 10.3 3.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.1

10.2

10.3

10.1

10.2
10.3

10.3 10.3

1 3 5 7

А

Г

СИТУАЦИОННАЯ
ПЛАН-СХЕМА

1 2 3

6

9

12

13

14

5

4

11

10

7

8

А1, М 1:100

        
 4     

Лист

Изм.
Кол.уч

Лист
№

док.Подпись
Дата

Карты раскроя.
Нумерация плит ХЦП.
Ф
асад в осях Г-А.



35800
1/17/2

0.000

+5.700

1 эт.

1747* 1747*

10
82

*

3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000

1010.1 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10.1

3

7500
7 7/2

7200

33900

6800 19900
А Б В Ж

0.000

+5.700

1 эт.

30002077*2525*

10
82

*

12
00

 !
12

00
12

00

11
56

*

32
2*

87
0

3000300030003000300030003000 3000 300030003000429*

2211*

2104*1572*

Условные обозначения:

- хризотилцементная плита по Рал 7024

10.210.310.3'
10'10'10'

10.510.6

1112

10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10

12

12

11

11

26700
БЖ

0.000

+5.700

1 эт.

7500
1

0.000

1/1

+5.700

1 эт.

1709* 3000 1709*

10
82

*

3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 199*

10.4 10.3'10 10 1010 10 10 10 10 10 1010.4

А2
, 
М 

1:1
00         

 
5     

Лист

Изм. Кол.уч Лист №док. Подпись Дата

Карты раскроя.
Нумерация плит ХЦП.

Пристрой.



Сводный отчет ••• Cutting 3 • Версия 1.50, ноябрь, 2008 • 28.04.2023 15:01:21 Стр.  1

Сводный отчет

Деталь. Единицы измерения: mm. (sq.m.).     Лист. Единицы измерения: m. (sq.m.).

Наименование
материала

Суммарная
площадь листов

Суммарная площадь
распределенных

листов

Суммарная
площадь деталей

Суммарная площадь
распределенных

деталей

Суммарная
площадь
остатков

Суммарная
площадь
отходов

S остатков /
S размещ. деталей

S размещ. деталей /
S размещ. листов

Суммарная
длина реза

Brett 36002.693 849.600 (2.4%) 750.601 750.601 (100.0%)  98.99 (11.7%) 13.2% 88.3% 1010.826

Материал

Наименование материала № в таблице Размер
Обрез листа

Слева от
листа

Сверху
от листа

Справа
от листа

Снизу от
листа

Количество
Размещено

Листы/Остат.

Общая ширина
режущей части

(мм)
Заметки

Brett 1 1.200 x 3.000 0.000 0.000 0.000 0.000 10000 236/0 0.000 1019

Cherry 2 3.290 x 0.020 0.000 0.000 0.000 0.000 10000 0/0 0.000

Cherrywd 3 3.000 x 3.000 0.000 0.000 0.000 0.000 10000 0/0 0.000

Детали

Наименование материала № в таблице Размер Количество Размещено Вращение
Торцевая

лента
Заметки

Brett 1 406 x 1820 4 4 0 112_1019

Brett 2 431 x 1820 2 2 0 110_1019

Brett 3 266 x 1820 8 8 0 107_1019

Brett 4 261 x 1820 4 4 0 104_1019

Brett 5 577 x 1820 12 12 0 101_1019

Brett 6 866 x 1820 30 30 0 98_1019

Brett 7 1200 x 1820 150 150 0 95_1019

Brett 8 406 x 994 4 4 0 113_1019

Brett 9 431 x 994 2 2 0 111_1019

Brett 10 266 x 994 8 8 0 108_1019

Brett 11 261 x 994 4 4 0 105_1019

Brett 12 577 x 994 12 12 0 102_1019

Brett 13 866 x 994 30 30 0 99_1019

Brett 14 1200 x 994 150 150 0 96_1019

Brett 15 312 x 462 112 112 0 119_1019

Brett 16 406 x 462 2 2 0 114_1019
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Brett 17 266 x 462 6 6 0 109_1019

Brett 18 261 x 462 2 2 0 106_1019

Brett 19 577 x 462 7 7 0 103_1019

Brett 20 866 x 462 18 18 0 100_1019

Brett 21 1200 x 462 195 195 0 97_1019

Brett 22 1200 x 182 2 2 0 118_1019

Brett 23 786 x 182 1 1 0 117_1019

Brett 24 832 x 182 1 1 0 116_1019

Brett 25 931 x 182 1 1 0 115_1019
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Сводный отчет

Деталь. Единицы измерения: mm. (sq.m.).     Лист. Единицы измерения: m. (sq.m.).

Наименование
материала

Суммарная
площадь листов

Суммарная площадь
распределенных

листов

Суммарная
площадь деталей

Суммарная площадь
распределенных

деталей

Суммарная
площадь
остатков

Суммарная
площадь
отходов

S остатков /
S размещ. деталей

S размещ. деталей /
S размещ. листов

Суммарная
длина реза

Cherry 36002.693 1058.400 (2.9%) 986.984 986.984 (100.0%)  71.41 (6.7%) 7.2% 93.3% 1555.760

Материал

Наименование материала № в таблице Размер
Обрез листа

Слева от
листа

Сверху
от листа

Справа
от листа

Снизу от
листа

Количество
Размещено

Листы/Остат.

Общая ширина
режущей части

(мм)
Заметки

Brett 1 1.200 x 3.000 0.000 0.000 0.000 0.000 10000 0/0 0.000 1019

Cherry 2 1.200 x 3.000 0.000 0.000 0.000 0.000 10000 294/0 0.000

Cherrywd 3 1.200 x 3.000 0.000 0.000 0.000 0.000 10000 0/0 0.000

Brett 4 1.200 x 3.000 0.000 0.000 0.000 0.000 10000 0/0 0.000

Детали

Наименование материала № в таблице Размер Количество Размещено Вращение
Торцевая

лента
Заметки

Cherry 1 1200 x 1820 44 44 0 120_7024

Cherry 2 1200 x 994 44 44 0 121_7024

Cherry 3 1200 x 462 96 96 0 122_7024

Cherry 4 1200 x 792 16 16 0 123_7024

Cherry 5 1200 x 182 8 8 0 124_7024

Cherry 6 897 x 182 1 1 0 125_7024

Cherry 7 786 x 182 1 1 0 126_7024

Cherry 8 832 x 182 1 1 0 127_7024

Cherry 9 931 x 182 1 1 0 128_7024

Cherry 10 427 x 182 2 2 0 129_7024

Cherry 11 386 x 182 2 2 0 130_7024

Cherry 12 577 x 182 1 1 0 131_7024

Cherry 13 1200 x 542 4 4 0 132_7024

Cherry 14 1162 x 500 3 3 0 133_7024

Cherry 15 1200 x 500 8 8 0 134_7024
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Cherry 16 1162 x 1500 9 9 0 135_7024

Cherry 17 1200 x 1500 46 46 0 136_7024

Cherry 18 1200 x 972 262 262 0 137_7024

Cherry 19 1019 x 1500 6 6 0 138_7024

Cherry 20 612 x 1500 12 12 0 139_7024

Cherry 21 700 x 1500 6 6 0 140_7024

Cherry 22 339 x 1500 12 12 0 141_7024

Cherry 23 577 x 1820 8 8 0 142_7024

Cherry 24 577 x 994 8 8 0 143_7024

Cherry 25 577 x 462 4 4 0 144_7024

Cherry 26 1019 x 500 2 2 0 145_7024

Cherry 27 612 x 252 2 2 0 146_7024

Cherry 28 339 x 252 4 4 0 147_7024

Cherry 29 1200 x 996 2 2 0 148_7024

Cherry 30 700 x 542 2 2 0 149_7024

Cherry 31 612 x 242 2 2 0 150_7024

Cherry 32 756 x 1500 1 1 0 151_7024

Cherry 33 700 x 305 2 2 0 152_7024

Cherry 34 1200 x 305 17 17 0 153_7024

Cherry 35 1019 x 305 2 2 0 154_7024

Cherry 36 756 x 305 1 1 0 155_7024

Cherry 37 1200 x 252 6 6 0 156_7024

Cherry 38 612 x 305 4 4 0 157_7024

Cherry 39 339 x 305 4 4 0 158_7024

Cherry 40 970 x 1500 3 3 0 159_7024

Cherry 41 970 x 500 1 1 0 160_7024

Cherry 42 970 x 305 1 1 0 161_7024

Cherry 43 507 x 1500 3 3 0 162_7024

Cherry 44 507 x 305 1 1 0 163_7024

Cherry 45 866 x 1820 16 16 0 164_7024

Cherry 46 866 x 994 16 16 0 165_7024

Cherry 47 866 x 462 10 10 0 166_7024
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Cherry 48 312 x 972 262 262 0 167_7024

Cherry 49 312 x 792 16 16 0 168_7024

Cherry 50 312 x 462 60 60 0 169_7024

Cherry 51 312 x 1500 6 6 0 170_7024

Cherry 52 261 x 1820 4 4 0 171_7024

Cherry 53 261 x 994 4 4 0 172_7024

Cherry 54 261 x 462 3 3 0 173_7024

Cherry 55 127 x 1500 12 12 0 174_7024

Cherry 56 127 x 500 4 4 0 175_7024

Cherry 57 127 x 305 4 4 0 176_7024

Cherry 58 1082 x 3000 33 33 0 177_7024

Cherry 59 1082 x 1747 2 2 0 178_7024

Cherry 60 1082 x 2077 1 1 0 179_7024

Cherry 61 1082 x 2525 1 1 0 180_7024

Cherry 62 1082 x 1709 2 2 0 181_7024

Cherry 63 1082 x 199 1 1 0 182_7024

Cherry 64 1082 x 429 1 1 0 183_7024

Cherry 65 322 x 3000 1 1 0 184_7024

Cherry 66 322 x 2525 1 1 0 185_7024

Cherry 67 322 x 2211 1 1 0 186_7024

Cherry 68 870 x 2104 1 1 0 187_7024

Cherry 69 870 x 1572 1 1 0 188_7024

Cherry 70 1200 x 2104 3 3 0 189_7024

Cherry 71 1200 x 1572 3 3 0 190_7024
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Сводный отчет

Деталь. Единицы измерения: mm. (sq.m.).     Лист. Единицы измерения: m. (sq.m.).

Наименование
материала

Суммарная
площадь листов

Суммарная площадь
распределенных

листов

Суммарная
площадь деталей

Суммарная площадь
распределенных

деталей

Суммарная
площадь
остатков

Суммарная
площадь
отходов

S остатков /
S размещ. деталей

S размещ. деталей /
S размещ. листов

Суммарная
длина реза

Eichesil 36002.693 1076.400 (3.0%) 946.986 946.986 (100.0%)  129.41 (12.0%) 13.7% 88.0% 1717.591

Материал

Наименование материала № в таблице Размер
Обрез листа

Слева от
листа

Сверху
от листа

Справа
от листа

Снизу от
листа

Количество
Размещено

Листы/Остат.

Общая ширина
режущей части

(мм)
Заметки

Brett 1 1.200 x 3.000 0.000 0.000 0.000 0.000 10000 0/0 0.000 1019

Cherry 2 1.200 x 3.000 0.000 0.000 0.000 0.000 10000 0/0 0.000 7024

Cherrywd 3 1.200 x 3.000 0.000 0.000 0.000 0.000 10000 0/0 0.000 9003

Eichesil 4 1.200 x 3.000 0.000 0.000 0.000 0.000 10000 299/0 0.000 8025

Детали

Наименование материала № в таблице Размер Количество Размещено Вращение
Торцевая

лента
Заметки

Eichesil 1 1162 x 1820 32 32 0 1_8025

Eichesil 2 1200 x 1820 84 84 0 2_8025

Eichesil 3 1162 x 994 37 37 0 3_8025

Eichesil 4 1200 x 994 118 118 0 4_8025

Eichesil 5 1162 x 462 28 28 0 5_8025

Eichesil 6 1200 x 462 87 87 0 6_8025

Eichesil 7 909 x 1820 16 16 0 7_8025

Eichesil 8 909 x 994 16 16 0 8_8025

Eichesil 9 909 x 462 14 14 0 9_8025

Eichesil 10 645 x 1820 16 16 0 10_8025

Eichesil 11 423 x 1820 16 16 0 11_8025

Eichesil 12 1162 x 2006 5 5 0 12_8025

Eichesil 13 1200 x 2006 34 34 0 13_8025

Eichesil 14 909 x 2006 2 2 0 14_8025

Eichesil 15 909 x 994 2 2 0 15_8025
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Eichesil 16 1162 x 876 5 5 0 16_8025

Eichesil 17 1200 x 876 34 34 0 17_8025

Eichesil 18 909 x 876 2 2 0 18_8025

Eichesil 19 645 x 876 1 1 0 19_8025

Eichesil 20 173 x 876 2 2 0 20_8025

Eichesil 21 423 x 994 16 16 0 21_8025

Eichesil 22 645 x 462 16 16 0 22_8025

Eichesil 23 423 x 462 16 16 0 23_8025

Eichesil 24 173 x 462 16 16 0 24_8025

Eichesil 25 645 x 2006 2 2 0 25_8025

Eichesil 26 645 x 994 18 18 0 26_8025

Eichesil 27 386 x 2006 2 2 0 27_8025

Eichesil 28 386 x 994 2 2 0 28_8025

Eichesil 29 173 x 994 16 16 0 29_8025

Eichesil 30 386 x 876 2 2 0 30_8025

Eichesil 31 645 x 876 1 1 0 31_8025

Eichesil 32 173 x 1820 16 16 0 32_8025

Eichesil 33 577 x 1820 16 16 0 33_8025

Eichesil 34 577 x 994 16 16 0 34_8025

Eichesil 35 577 x 462 16 16 0 35_8025

Eichesil 36 577 x 2006 1 1 0 36_8025

Eichesil 37 577 x 994 1 1 0 37_8025

Eichesil 38 431 x 462 4 4 0 38_8025

Eichesil 39 261 x 462 3 3 0 39_8025

Eichesil 40 261 x 1820 4 4 0 40_8025

Eichesil 41 261 x 994 4 4 0 41_8025

Eichesil 42 406 x 1820 4 4 0 42_8025

Eichesil 43 406 x 994 4 4 0 43_8025

Eichesil 44 431 x 1820 4 4 0 44_8025

Eichesil 45 431 x 994 4 4 0 45_8025

Eichesil 46 293 x 2006 2 2 0 46_8025

Eichesil 47 293 x 994 2 2 0 47_8025
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Eichesil 48 293 x 876 2 2 0 48_8025

Eichesil 49 173 x 2006 2 2 0 49_8025

Eichesil 50 173 x 994 2 2 0 50_8025

Eichesil 51 866 x 2006 4 4 0 51_8025

Eichesil 52 866 x 994 4 4 0 52_8025

Eichesil 53 897 x 2006 1 1 0 53_8025

Eichesil 54 897 x 994 1 1 0 54_8025

Eichesil 55 866 x 876 1 1 0 55_8025

Eichesil 56 897 x 876 1 1 0 56_8025

Eichesil 57 577 x 876 1 1 0 57_8025

Eichesil 58 406 x 462 3 3 0 58_8025

Eichesil 59 866 x 462 4 4 0 59_8025

Eichesil 60 871 x 1820 8 8 0 60_8025

Eichesil 61 871 x 994 8 8 0 61_8025

Eichesil 62 871 x 462 7 7 0 62_8025

Eichesil 63 759 x 1820 8 8 0 63_8025

Eichesil 64 759 x 994 8 8 0 64_8025

Eichesil 65 759 x 462 6 6 0 65_8025

Eichesil 66 866 x 876 3 3 0 66_8025

Eichesil 67 406 x 1820 4 4 0 67_8025

Eichesil 68 431 x 1820 4 4 0 68_8025

Eichesil 69 406 x 994 4 4 0 69_8025

Eichesil 70 431 x 994 4 4 0 70_8025

Eichesil 71 866 x 1820 8 8 0 71_8025

Eichesil 72 866 x 994 8 8 0 72_8025

Eichesil 73 866 x 462 8 8 0 73_8025

Eichesil 74 832 x 2006 1 1 0 74_8025

Eichesil 75 832 x 994 1 1 0 75_8025

Eichesil 76 832 x 876 1 1 0 76_8025

Eichesil 77 406 x 462 4 4 0 77_8025

Eichesil 78 431 x 462 4 4 0 78_8025

Eichesil 79 312 x 2006 9 9 0 79_8025
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Eichesil 80 312 x 994 9 9 0 80_8025

Eichesil 81 312 x 876 9 9 0 81_8025

Eichesil 82 266 x 1820 4 4 0 82_8025

Eichesil 83 266 x 994 4 4 0 83_8025

Eichesil 84 266 x 462 3 3 0 84_8025

Eichesil 85 175 x 2006 1 1 0 85_8025

Eichesil 86 175 x 994 1 1 0 86_8025

Eichesil 87 175 x 876 1 1 0 87_8025

Eichesil 88 127 x 2006 6 6 0 88_8025

Eichesil 89 127 x 994 54 54 0 89_8025

Eichesil 90 127 x 876 6 6 0 90_8025

Eichesil 91 127 x 1820 48 48 0 91_8025

Eichesil 92 127 x 462 42 42 0 92_8025

Eichesil 93 1200 x 307 4 4 0 93_8025

Eichesil 94 312 x 462 12 12 0 94_8025
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Сводный отчет

Деталь. Единицы измерения: mm. (sq.m.).     Лист. Единицы измерения: m. (sq.m.).

Наименование
материала

Суммарная
площадь листов

Суммарная площадь
распределенных

листов

Суммарная
площадь деталей

Суммарная площадь
распределенных

деталей

Суммарная
площадь
остатков

Суммарная
площадь
отходов

S остатков /
S размещ. деталей

S размещ. деталей /
S размещ. листов

Суммарная
длина реза

Cherrywd 36002.693 1879.200 (5.2%) 1659.817 1659.817 (100.0%)  219.38 (11.7%) 13.2% 88.3% 3392.152

Материал

Наименование материала № в таблице Размер
Обрез листа

Слева от
листа

Сверху
от листа

Справа
от листа

Снизу от
листа

Количество
Размещено

Листы/Остат.

Общая ширина
режущей части

(мм)
Заметки

Brett 1 1.200 x 3.000 0.000 0.000 0.000 0.000 10000 0/0 0.000 1019

Cherry 2 1.200 x 3.000 0.000 0.000 0.000 0.000 10000 0/0 0.000

Cherrywd 3 1.200 x 3.000 0.000 0.000 0.000 0.000 10000 522/0 0.000

Brett 4 1.200 x 3.000 0.000 0.000 0.000 0.000 10000 0/0 0.000

Детали

Наименование материала № в таблице Размер Количество Размещено Вращение
Торцевая

лента
Заметки

Cherrywd 1 1200 x 307 4 4 0 265_9003

Cherrywd 2 1162 x 462 88 88 0 195_9003

Cherrywd 3 1200 x 462 318 318 0 196_9003

Cherrywd 4 909 x 462 22 22 0 199_9003

Cherrywd 5 312 x 462 97 97 0 217_9003

Cherrywd 6 423 x 462 22 22 0 219_9003

Cherrywd 7 645 x 462 22 22 0 220_9003

Cherrywd 8 173 x 462 22 22 0 221_9003

Cherrywd 9 577 x 462 19 19 0 224_9003

Cherrywd 10 866 x 462 60 60 0 227_9003

Cherrywd 11 261 x 462 27 27 0 230_9003

Cherrywd 12 406 x 462 27 27 0 233_9003

Cherrywd 13 871 x 462 29 29 0 258_9003

Cherrywd 14 759 x 462 30 30 0 261_9003

Cherrywd 15 266 x 462 9 9 0 264_9003
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Cherrywd 16 127 x 462 102 102 0 268_9003

Cherrywd 17 1200 x 478 3 3 0 207_9003

Cherrywd 18 696 x 478 2 2 0 209_9003

Cherrywd 19 630 x 700 2 2 0 216_9003

Cherrywd 20 1162 x 876 2 2 0 236_9003

Cherrywd 21 1200 x 876 20 20 0 237_9003

Cherrywd 22 312 x 876 5 5 0 242_9003

Cherrywd 23 266 x 876 1 1 0 243_9003

Cherrywd 24 832 x 876 1 1 0 252_9003

Cherrywd 25 866 x 876 1 1 0 253_9003

Cherrywd 26 759 x 876 1 1 0 254_9003

Cherrywd 27 942 x 876 1 1 0 255_9003

Cherrywd 28 127 x 876 2 2 0 270_9003

Cherrywd 29 1200 x 984 3 3 0 206_9003

Cherrywd 30 696 x 984 2 2 0 208_9003

Cherrywd 31 347 x 984 1 1 0 210_9003

Cherrywd 32 1200 x 984 1 1 0 213_9003

Cherrywd 33 645 x 984 2 2 0 214_9003

Cherrywd 34 555 x 984 1 1 0 215_9003

Cherrywd 35 1162 x 994 84 84 0 193_9003

Cherrywd 36 1200 x 994 156 156 0 194_9003

Cherrywd 37 909 x 994 20 20 0 198_9003

Cherrywd 38 645 x 994 20 20 0 200а_9003

Cherrywd 39 423 x 994 20 20 0 201а_9003

Cherrywd 40 173 x 994 20 20 0 218а_9003

Cherrywd 41 577 x 994 14 14 0 223_9003

Cherrywd 42 866 x 994 44 44 0 226_9003

Cherrywd 43 261 x 994 24 24 0 229_9003

Cherrywd 44 406 x 994 24 24 0 232_9003

Cherrywd 45 312 x 994 5 5 0 239_9003

Cherrywd 46 266 x 994 1 1 0 241_9003

Cherrywd 47 832 x 994 1 1 0 245_9003
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Cherrywd 48 866 x 994 1 1 0 247_9003

Cherrywd 49 942 x 994 1 1 0 249_9003

Cherrywd 50 759 x 994 1 1 0 251_9003

Cherrywd 51 871 x 994 28 28 0 257_9003

Cherrywd 52 759 x 994 28 28 0 260_9003

Cherrywd 53 266 x 994 6 6 0 263_9003

Cherrywd 54 127 x 994 98 98 0 267_9003

Cherrywd 55 173 x 1030 2 2 0 205_9003

Cherrywd 56 645 x 1500 2 2 0 202_9003

Cherrywd 57 555 x 1500 1 1 0 203_9003

Cherrywd 58 347 x 1500 1 1 0 204_9003

Cherrywd 59 1200 x 1500 1 1 0 211_9003

Cherrywd 60 972 x 1500 1 1 0 212_9003

Cherrywd 61 1162 x 1820 82 82 0 191_9003

Cherrywd 62 1200 x 1820 136 136 0 192_9003

Cherrywd 63 909 x 1820 20 20 0 197_9003

Cherrywd 64 645 x 1820 20 20 0 200_9003

Cherrywd 65 423 x 1820 20 20 0 201_9003

Cherrywd 66 173 x 1820 20 20 0 218_9003

Cherrywd 67 577 x 1820 14 14 0 222_9003

Cherrywd 68 866 x 1820 44 44 0 225_9003

Cherrywd 69 261 x 1820 24 24 0 228_9003

Cherrywd 70 406 x 1820 24 24 0 231_9003

Cherrywd 71 871 x 1820 28 28 0 256_9003

Cherrywd 72 759 x 1820 28 28 0 259_9003

Cherrywd 73 266 x 1820 6 6 0 262_9003

Cherrywd 74 127 x 1820 96 96 0 266_9003

Cherrywd 75 1162 x 2006 2 2 0 234_9003

Cherrywd 76 1200 x 2006 20 20 0 235_9003

Cherrywd 77 312 x 2006 5 5 0 238_9003

Cherrywd 78 266 x 2006 1 1 0 240_9003

Cherrywd 79 832 x 2006 1 1 0 244_9003
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Cherrywd 80 866 x 2006 1 1 0 246_9003

Cherrywd 81 942 x 2006 1 1 0 248_9003

Cherrywd 82 759 x 2006 1 1 0 250_9003

Cherrywd 83 127 x 2006 2 2 0 269_9003
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Детали

№ в таблице
Наименование

материала
Размер Количество Размещено Заметки

1 Brett 406 x 1820 4 4 112_1019

2 Brett 431 x 1820 2 2 110_1019

3 Brett 266 x 1820 8 8 107_1019

4 Brett 261 x 1820 4 4 104_1019

5 Brett 577 x 1820 12 12 101_1019

6 Brett 866 x 1820 30 30 98_1019

7 Brett 1200 x 1820 150 150 95_1019

8 Brett 406 x 994 4 4 113_1019

9 Brett 431 x 994 2 2 111_1019

10 Brett 266 x 994 8 8 108_1019

11 Brett 261 x 994 4 4 105_1019

12 Brett 577 x 994 12 12 102_1019

13 Brett 866 x 994 30 30 99_1019

14 Brett 1200 x 994 150 150 96_1019

15 Brett 312 x 462 112 112 119_1019

16 Brett 406 x 462 2 2 114_1019

17 Brett 266 x 462 6 6 109_1019

18 Brett 261 x 462 2 2 106_1019

19 Brett 577 x 462 7 7 103_1019

20 Brett 866 x 462 18 18 100_1019

21 Brett 1200 x 462 195 195 97_1019

22 Brett 1200 x 182 2 2 118_1019

23 Brett 786 x 182 1 1 117_1019

24 Brett 832 x 182 1 1 116_1019

25 Brett 931 x 182 1 1 115_1019
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Детали

№ в таблице
Наименование

материала
Размер Количество Размещено Заметки

1 Cherry 1200 x 1820 44 44 120_7024

2 Cherry 1200 x 994 44 44 121_7024

3 Cherry 1200 x 462 96 96 122_7024

4 Cherry 1200 x 792 16 16 123_7024

5 Cherry 1200 x 182 8 8 124_7024

6 Cherry 897 x 182 1 1 125_7024

7 Cherry 786 x 182 1 1 126_7024

8 Cherry 832 x 182 1 1 127_7024

9 Cherry 931 x 182 1 1 128_7024

10 Cherry 427 x 182 2 2 129_7024

11 Cherry 386 x 182 2 2 130_7024

12 Cherry 577 x 182 1 1 131_7024

13 Cherry 1200 x 542 4 4 132_7024

14 Cherry 1162 x 500 3 3 133_7024

15 Cherry 1200 x 500 8 8 134_7024

16 Cherry 1162 x 1500 9 9 135_7024

17 Cherry 1200 x 1500 46 46 136_7024

18 Cherry 1200 x 972 262 262 137_7024

19 Cherry 1019 x 1500 6 6 138_7024

20 Cherry 612 x 1500 12 12 139_7024

21 Cherry 700 x 1500 6 6 140_7024

22 Cherry 339 x 1500 12 12 141_7024

23 Cherry 577 x 1820 8 8 142_7024

24 Cherry 577 x 994 8 8 143_7024

25 Cherry 577 x 462 4 4 144_7024

26 Cherry 1019 x 500 2 2 145_7024

27 Cherry 612 x 252 2 2 146_7024

28 Cherry 339 x 252 4 4 147_7024

29 Cherry 1200 x 996 2 2 148_7024

30 Cherry 700 x 542 2 2 149_7024

31 Cherry 612 x 242 2 2 150_7024

32 Cherry 756 x 1500 1 1 151_7024

33 Cherry 700 x 305 2 2 152_7024

34 Cherry 1200 x 305 17 17 153_7024

35 Cherry 1019 x 305 2 2 154_7024

36 Cherry 756 x 305 1 1 155_7024

37 Cherry 1200 x 252 6 6 156_7024

38 Cherry 612 x 305 4 4 157_7024

39 Cherry 339 x 305 4 4 158_7024

40 Cherry 970 x 1500 3 3 159_7024

41 Cherry 970 x 500 1 1 160_7024

42 Cherry 970 x 305 1 1 161_7024

43 Cherry 507 x 1500 3 3 162_7024

44 Cherry 507 x 305 1 1 163_7024

45 Cherry 866 x 1820 16 16 164_7024

46 Cherry 866 x 994 16 16 165_7024
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47 Cherry 866 x 462 10 10 166_7024

48 Cherry 312 x 972 262 262 167_7024

49 Cherry 312 x 792 16 16 168_7024

50 Cherry 312 x 462 60 60 169_7024

51 Cherry 312 x 1500 6 6 170_7024

52 Cherry 261 x 1820 4 4 171_7024

53 Cherry 261 x 994 4 4 172_7024

54 Cherry 261 x 462 3 3 173_7024

55 Cherry 127 x 1500 12 12 174_7024

56 Cherry 127 x 500 4 4 175_7024

57 Cherry 127 x 305 4 4 176_7024

58 Cherry 1082 x 3000 33 33 177_7024

59 Cherry 1082 x 1747 2 2 178_7024

60 Cherry 1082 x 2077 1 1 179_7024

61 Cherry 1082 x 2525 1 1 180_7024

62 Cherry 1082 x 1709 2 2 181_7024

63 Cherry 1082 x 199 1 1 182_7024

64 Cherry 1082 x 429 1 1 183_7024

65 Cherry 322 x 3000 1 1 184_7024

66 Cherry 322 x 2525 1 1 185_7024

67 Cherry 322 x 2211 1 1 186_7024

68 Cherry 870 x 2104 1 1 187_7024

69 Cherry 870 x 1572 1 1 188_7024

70 Cherry 1200 x 2104 3 3 189_7024

71 Cherry 1200 x 1572 3 3 190_7024
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Детали

№ в таблице
Наименование

материала
Размер Количество Размещено Заметки

1 Eichesil 1162 x 1820 32 32 1_8025

2 Eichesil 1200 x 1820 84 84 2_8025

3 Eichesil 1162 x 994 37 37 3_8025

4 Eichesil 1200 x 994 118 118 4_8025

5 Eichesil 1162 x 462 28 28 5_8025

6 Eichesil 1200 x 462 87 87 6_8025

7 Eichesil 909 x 1820 16 16 7_8025

8 Eichesil 909 x 994 16 16 8_8025

9 Eichesil 909 x 462 14 14 9_8025

10 Eichesil 645 x 1820 16 16 10_8025

11 Eichesil 423 x 1820 16 16 11_8025

12 Eichesil 1162 x 2006 5 5 12_8025

13 Eichesil 1200 x 2006 34 34 13_8025

14 Eichesil 909 x 2006 2 2 14_8025

15 Eichesil 909 x 994 2 2 15_8025

16 Eichesil 1162 x 876 5 5 16_8025

17 Eichesil 1200 x 876 34 34 17_8025

18 Eichesil 909 x 876 2 2 18_8025

19 Eichesil 645 x 876 1 1 19_8025

20 Eichesil 173 x 876 2 2 20_8025

21 Eichesil 423 x 994 16 16 21_8025

22 Eichesil 645 x 462 16 16 22_8025

23 Eichesil 423 x 462 16 16 23_8025

24 Eichesil 173 x 462 16 16 24_8025

25 Eichesil 645 x 2006 2 2 25_8025

26 Eichesil 645 x 994 18 18 26_8025

27 Eichesil 386 x 2006 2 2 27_8025

28 Eichesil 386 x 994 2 2 28_8025

29 Eichesil 173 x 994 16 16 29_8025

30 Eichesil 386 x 876 2 2 30_8025

31 Eichesil 645 x 876 1 1 31_8025

32 Eichesil 173 x 1820 16 16 32_8025

33 Eichesil 577 x 1820 16 16 33_8025

34 Eichesil 577 x 994 16 16 34_8025

35 Eichesil 577 x 462 16 16 35_8025

36 Eichesil 577 x 2006 1 1 36_8025

37 Eichesil 577 x 994 1 1 37_8025

38 Eichesil 431 x 462 4 4 38_8025

39 Eichesil 261 x 462 3 3 39_8025

40 Eichesil 261 x 1820 4 4 40_8025

41 Eichesil 261 x 994 4 4 41_8025

42 Eichesil 406 x 1820 4 4 42_8025

43 Eichesil 406 x 994 4 4 43_8025

44 Eichesil 431 x 1820 4 4 44_8025

45 Eichesil 431 x 994 4 4 45_8025

46 Eichesil 293 x 2006 2 2 46_8025
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47 Eichesil 293 x 994 2 2 47_8025

48 Eichesil 293 x 876 2 2 48_8025

49 Eichesil 173 x 2006 2 2 49_8025

50 Eichesil 173 x 994 2 2 50_8025

51 Eichesil 866 x 2006 4 4 51_8025

52 Eichesil 866 x 994 4 4 52_8025

53 Eichesil 897 x 2006 1 1 53_8025

54 Eichesil 897 x 994 1 1 54_8025

55 Eichesil 866 x 876 1 1 55_8025

56 Eichesil 897 x 876 1 1 56_8025

57 Eichesil 577 x 876 1 1 57_8025

58 Eichesil 406 x 462 3 3 58_8025

59 Eichesil 866 x 462 4 4 59_8025

60 Eichesil 871 x 1820 8 8 60_8025

61 Eichesil 871 x 994 8 8 61_8025

62 Eichesil 871 x 462 7 7 62_8025

63 Eichesil 759 x 1820 8 8 63_8025

64 Eichesil 759 x 994 8 8 64_8025

65 Eichesil 759 x 462 6 6 65_8025

66 Eichesil 866 x 876 3 3 66_8025

67 Eichesil 406 x 1820 4 4 67_8025

68 Eichesil 431 x 1820 4 4 68_8025

69 Eichesil 406 x 994 4 4 69_8025

70 Eichesil 431 x 994 4 4 70_8025

71 Eichesil 866 x 1820 8 8 71_8025

72 Eichesil 866 x 994 8 8 72_8025

73 Eichesil 866 x 462 8 8 73_8025

74 Eichesil 832 x 2006 1 1 74_8025

75 Eichesil 832 x 994 1 1 75_8025

76 Eichesil 832 x 876 1 1 76_8025

77 Eichesil 406 x 462 4 4 77_8025

78 Eichesil 431 x 462 4 4 78_8025

79 Eichesil 312 x 2006 9 9 79_8025

80 Eichesil 312 x 994 9 9 80_8025

81 Eichesil 312 x 876 9 9 81_8025

82 Eichesil 266 x 1820 4 4 82_8025

83 Eichesil 266 x 994 4 4 83_8025

84 Eichesil 266 x 462 3 3 84_8025

85 Eichesil 175 x 2006 1 1 85_8025

86 Eichesil 175 x 994 1 1 86_8025

87 Eichesil 175 x 876 1 1 87_8025

88 Eichesil 127 x 2006 6 6 88_8025

89 Eichesil 127 x 994 54 54 89_8025

90 Eichesil 127 x 876 6 6 90_8025

91 Eichesil 127 x 1820 48 48 91_8025

92 Eichesil 127 x 462 42 42 92_8025

93 Eichesil 1200 x 307 4 4 93_8025

94 Eichesil 312 x 462 12 12 94_8025
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Детали

№ в таблице
Наименование

материала
Размер Количество Размещено Заметки

1 Cherrywd 1200 x 307 4 4 265_9003

2 Cherrywd 1162 x 462 88 88 195_9003

3 Cherrywd 1200 x 462 318 318 196_9003

4 Cherrywd 909 x 462 22 22 199_9003

5 Cherrywd 312 x 462 97 97 217_9003

6 Cherrywd 423 x 462 22 22 219_9003

7 Cherrywd 645 x 462 22 22 220_9003

8 Cherrywd 173 x 462 22 22 221_9003

9 Cherrywd 577 x 462 19 19 224_9003

10 Cherrywd 866 x 462 60 60 227_9003

11 Cherrywd 261 x 462 27 27 230_9003

12 Cherrywd 406 x 462 27 27 233_9003

13 Cherrywd 871 x 462 29 29 258_9003

14 Cherrywd 759 x 462 30 30 261_9003

15 Cherrywd 266 x 462 9 9 264_9003

16 Cherrywd 127 x 462 102 102 268_9003

17 Cherrywd 1200 x 478 3 3 207_9003

18 Cherrywd 696 x 478 2 2 209_9003

19 Cherrywd 630 x 700 2 2 216_9003

20 Cherrywd 1162 x 876 2 2 236_9003

21 Cherrywd 1200 x 876 20 20 237_9003

22 Cherrywd 312 x 876 5 5 242_9003

23 Cherrywd 266 x 876 1 1 243_9003

24 Cherrywd 832 x 876 1 1 252_9003

25 Cherrywd 866 x 876 1 1 253_9003

26 Cherrywd 759 x 876 1 1 254_9003

27 Cherrywd 942 x 876 1 1 255_9003

28 Cherrywd 127 x 876 2 2 270_9003

29 Cherrywd 1200 x 984 3 3 206_9003

30 Cherrywd 696 x 984 2 2 208_9003

31 Cherrywd 347 x 984 1 1 210_9003

32 Cherrywd 1200 x 984 1 1 213_9003

33 Cherrywd 645 x 984 2 2 214_9003

34 Cherrywd 555 x 984 1 1 215_9003

35 Cherrywd 1162 x 994 84 84 193_9003

36 Cherrywd 1200 x 994 156 156 194_9003

37 Cherrywd 909 x 994 20 20 198_9003

38 Cherrywd 645 x 994 20 20 200а_9003

39 Cherrywd 423 x 994 20 20 201а_9003

40 Cherrywd 173 x 994 20 20 218а_9003

41 Cherrywd 577 x 994 14 14 223_9003

42 Cherrywd 866 x 994 44 44 226_9003

43 Cherrywd 261 x 994 24 24 229_9003

44 Cherrywd 406 x 994 24 24 232_9003

45 Cherrywd 312 x 994 5 5 239_9003

46 Cherrywd 266 x 994 1 1 241_9003
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47 Cherrywd 832 x 994 1 1 245_9003

48 Cherrywd 866 x 994 1 1 247_9003

49 Cherrywd 942 x 994 1 1 249_9003

50 Cherrywd 759 x 994 1 1 251_9003

51 Cherrywd 871 x 994 28 28 257_9003

52 Cherrywd 759 x 994 28 28 260_9003

53 Cherrywd 266 x 994 6 6 263_9003

54 Cherrywd 127 x 994 98 98 267_9003

55 Cherrywd 173 x 1030 2 2 205_9003

56 Cherrywd 645 x 1500 2 2 202_9003

57 Cherrywd 555 x 1500 1 1 203_9003

58 Cherrywd 347 x 1500 1 1 204_9003

59 Cherrywd 1200 x 1500 1 1 211_9003

60 Cherrywd 972 x 1500 1 1 212_9003

61 Cherrywd 1162 x 1820 82 82 191_9003

62 Cherrywd 1200 x 1820 136 136 192_9003

63 Cherrywd 909 x 1820 20 20 197_9003

64 Cherrywd 645 x 1820 20 20 200_9003

65 Cherrywd 423 x 1820 20 20 201_9003

66 Cherrywd 173 x 1820 20 20 218_9003

67 Cherrywd 577 x 1820 14 14 222_9003

68 Cherrywd 866 x 1820 44 44 225_9003

69 Cherrywd 261 x 1820 24 24 228_9003

70 Cherrywd 406 x 1820 24 24 231_9003

71 Cherrywd 871 x 1820 28 28 256_9003

72 Cherrywd 759 x 1820 28 28 259_9003

73 Cherrywd 266 x 1820 6 6 262_9003

74 Cherrywd 127 x 1820 96 96 266_9003

75 Cherrywd 1162 x 2006 2 2 234_9003

76 Cherrywd 1200 x 2006 20 20 235_9003

77 Cherrywd 312 x 2006 5 5 238_9003

78 Cherrywd 266 x 2006 1 1 240_9003

79 Cherrywd 832 x 2006 1 1 244_9003

80 Cherrywd 866 x 2006 1 1 246_9003

81 Cherrywd 942 x 2006 1 1 248_9003

82 Cherrywd 759 x 2006 1 1 250_9003

83 Cherrywd 127 x 2006 2 2 269_9003


